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S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, AnsprQchen 
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BehSrde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaitungsrichtlinien zum 
PCT). 
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I E3 Grundlage des Bescheids y 

II □ Prioritat 

III □ Keine Ersteilung eines Gutachtens Ober Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV □ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 
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I. Grundlage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Bestandteile der intemationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, geften im Rahmen dieses Berichts als "ursprQnglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 

Beschreibung, Seiten 

1-14 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

1 -1 9 eingegangen am 1 6.1 1 .2004 mit Telefax 
Zeichnungen, Blatter 

1/4-4/4 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur VerfQgung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fQr die Zwecke der intemationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)), 

□ die Veroffentlichungssprache der intemationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der intemationalen voriaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/bder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucieotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefOhrt worden, das: 

□ in der intemationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der intemationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 
"□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoil nicht Qber den 
Offenbarvingsgehalt der intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoil entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne BerOcksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt wonder., da diese aus < den 

angegebenen GrQnden nach Auffassung der Behorde Qber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-19 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1 -1 9 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-19 



Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : DE 22 28 094 A (BOSCH VERPACKUNGSMASCHINEN) 20. Dezember 1 973 
(1973-12-20) 

D2: US-A-3 617 696 (REENSTRA JOHN E) 2. November 1971 (1971-1 1-02) 



1 . Anspruch 1 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart ein Werkzeug von dem der 
Gegenstand des Anspruchs 1 sich dadurch unterscheidet, dass die elektrisch 
leitenden Stege getrennt voneinander spannungsversorgt sind. 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, dass im zweiten Formkdrper eine beliebige Temperaturverteilung erzielbar 
ist. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu. Da eine solche unabhangige 
Spannungsversorgen mehrerer Stege durch den Stand der Technik nicht nahegelegt 
wird, erfullt der Gegenstand des Anspruchs 1 auch das Erfordernis der erfinderischen 
Tatigkeit. 

Das Dokument D2 offenbart zwar ein ahnliches Werkzeug mit mehreren Stegen. 
Diese werden jedoch gemeinsam spannungsversorgt. 



2. Die Anspruche 2-1 5 sind von Anspruch 1 abhangig und erf ullen daher auch die 
Erfordernisse der Neuheit und der erfinderischen Tatigkeit. 
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3. Anspruche 16 und 19 

Die Anspruche 16 und 19 betreffen die Verwendung des Werkzeugs nach Anspruch 
1, und erfullen daher die Kriterien der Neuheit und der erfinderischen Tatigkeit. 

4. Dies gilt gleichermassen fur die von Anspruch 1 6 abhangigen Anspruche 1 7 und 1 8. 
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Neue Patentanspruchfassung: 

1 . Werkzeug in einer Verpackungsmaschine, das als Heizelement einen ersten 
Formkorper (1), vorzugsweise eine Platte, mit mehreren elektrisch leitenden 
Stegen (2) beliebiger Lange aufweist, wobei der erste Formkorper (1 ) 
zwischen einem zweiten Formkorper (5) und einem dritten Formkorper (6), die 
beide vorzugsweise Platten sind, angeordnet, vorzugsweise eingespannt ist, 
wobei der zweite Formkorper (5) ein Arbeitswerkzeug, insbesondere ein 
Siegelrahmen, ein Tiefeiehwerkzeug oder eine Heizplatte ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass die elektrisch leitenden Stege (2), die nebeneinander 
und/oder ubereinander angeordnet sind, getrennt voneinander so 
spannungsversorgt sind, dass in dem zweiten Formkorper (5) eine beliebige 
Temperaturverteilung erzielbar ist. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Material, die 
Geometrie und/oder die Anoidnung des elektrisch leitenden Steges (2) so 
gewahlt ist, dass in dem zweiten Formkorper (5) eine beliebige 
Temperaturverteilung erzielbar ist. 

3. Werkzeug nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Breite (3) des Steges (2) 0,3 - 30mm, vorzugsweise 0,4 - 3mm, 
besonders bevorzugt 0.45 - 2mm betragt. 

• r~ 
•i . 

4. Werkzeug nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass jeder der elektrisch leitenden Stege (2) einzeln regelbar ist. 

5. Werkzeug nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass es einen oder mehrere Temperatursensoren aufweist. 

6. Werkzeug nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet. 
dass der Abstand (4) zwischen zwei Stegen < 6 mm, vorzugsweise £ 4 mm 
betragt. 
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7. Werkzeug nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Heizelement eine Leiterplatte ist. 



8. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1-6, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Heizelement eine Heizfolie ist. 

9. Werkzeug nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass zwischen dem ersten Formkorper (1) und dem zweiten Formkorper (5) 
eine elektrisch isolierende Schicht (7) angeordnet ist. 



1 0. Werkzeug nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der dritte Formkorper (6) eine warmeisolierende Dammung aufweist oder 
aus einem warmeisolierenden Material besteht. 



1 1 . Werkzeug nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass zwischen dem ersten Formkorper (1) und dem dritten FormkSrper (6) 
eine elastische Schicht (8) angeordnet ist oder dass der dritte Formkorper (6) 
aus einem elastischen Material besteht. 

1 2. Werkzeug nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der zweite Formkorper (5) im wesentlichen aus Aluminium oder eine 
Aluminiumlegierung besteht. 

1 3. Werkzeug nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass es mindestens einen ersten Formkorper (1) und mehrere zweite 
Formkorper (5) aufweist. 



1 4. Werkzeug nach Anspruch 1 3, dadurch gekennzeichnet, dass es mindestens 
einen Steg (2) pro zweitem Formkorper (5) aufweist. 



1 5. Werkzeug nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass es Teil einer Vorheiz-, Tiefeieh- oder Siegelstation ist. 
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1 6. Verfahren zum Erwarmen der Werkzeuge oder der Folie in einer Tiefeieh- oder 
Siegelstation einer Verpackungsmaschine mit einem Werkzeug nach einem 
der vorherigen Anspruche. dadurch gekennzeichnet, dass der/die Stege (2) 
des ersten Formkorpers (1) mit einer elektrischen Spannung beaufschlagt 
werden. 

1 7. Verfahren nach Anspruch 1 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannung < 
70 V betragt. 



Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Regelung der Heizleistung mit einem Impulsschweiilregler durch die Messung 
des Heizieiterwiderstandes und/oder mit einem Temperatursensor erfolgt. 

Verfahren zum Umrusten eines Werkzeugs nach einem der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Regelung der 
Temperaturverteilung des Heizleiters des Werkzeugs umprogrammiert wird 
und dass ggf. der/die zweiten Formkorper (5) des Werkzeugs ausgetauscht 
werden. 
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